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JIS 7 3262:1998

GB/T 6418.1—202X 1SO 17672—2024 AWS A5.8M/A5.8:2019
JIS Z 3263:2002
BCu87 Cu 087 BCu-2 BCu-2
BCu99 Cu 099 BCu-1a BCu-1
BCul00-A Cu 102 BCu-3 —
BCul00-B Cu 110 BCu-1b BCu-1A
BCul00-C Cu 141 BCu-1
BCu99Ag Cu 188 — —
BCu97Ni(BD Cu 186 — —
BCu48ZnNi(Si) Cu 773 RBCuZn-D BCu-8
BCu54Zn — — —
BCu57ZnMnCo
BCu58ZnMn — — —
BCu58ZnFe(Sn) (Si) (Mn) — — —
BCu58ZnFeSn(Mn) (Si) Cu 681 RBCuZn-C —
BCu58ZnSn(ND (Mn) (Si) Cu 680 RBCuZn-B —
BCu58Zn(Sn) (Si) (Mn) Cu 471
BCu59Zn(Sn) Cu 470 RBCuZn-A —
BCu59ZnSnNiMn(Si) Cu 671 — BCu-7
BCu60ZnSn(SD — — —
BCu60Zn(SD Cu 470A — BCu-5
BCu60Zn (S (Mn) Cu 670 BCu-6
BCu95P CuP 178 — —
BCu94P CuP 179 — —
BCu93P-A CuP 181 BCuP-2 —
BCu93P-B CuP 180 — —
BCu92P CuP 182
BCu90PSn — — —
BCu92PAg CuP 279 — —
BCu91PAg CuP 280 BCuP-6 —

12
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GB/T 6418.1—202X

1SO 17672—2024

AWS A5.8M/A5.8:2019

JIS 7 3262:1998
JIS Z 3263:2002

BCu89PAg CuP 281 BCuP-3
BCu88PAg CuP 282 BCuP-7 —
BCu87PAg CuP 283 BCuP-4 —
BCu87PAg(Ni) CuP 283A — —
BCu80AgP CuP 284 BCuP-5 —
BCu76 AgP CuP 285 BCuP-8
BCu75AgP CuP 286 — —
BCu80SnPAg — — —
BCu87PSn(Si) CuP 385 BCuP-9 —
BCu86SnP CuP 386 — —
BCu86SnPNi
BCu85SnPNi — — —
BCu92PSh CuP 389 — —
BCu94Sn(P) Cu 922 — BCu-3
BCu92Sn(P) — — —
BCu90Sn(P)
BCu88Sn(P) Cu 925 — BCu-4
BCu83SnZn(P) — — —
BCu68SnNi — — —
BCu98(Sn) (Si) (Mn) Cu 511 — —
BCu97SiMn Cu 521
BCu96SiMn Cu 541 — —
BCu92 AINi(Mn) Cu 551 — —
BCu92Al Cu 561 — —
BCu89AlFe Cu 565 — —
BCu74MnAlFeNi Cu 571
BCu84MnNi Cu 595 — —

13
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(11 GB/T S121CHTA#R5:) A B 5 4 A~ 20 I ik

(2] JB/T 7520 A1) il BEAT R 70 B 7 i

[3] ISO 17672:2024 Brazing—Filler metals

[4] AWS A5.8M/A5.8:2019 Specification for Filler Metals for Brazing and Braze Welding
[5] JISZ 3262:1998 Copper and copper alloy brazing filler metals

[6] JISZ 3264:1998 Copper phosphorus brazing filler metals
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