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GB/T 10859.1—2025 ISO 17672:2024 AWS A5.8M/A5.8:2019 JIS Z 3265:1998
BNi73CrFeSiB(C) Ni 600 BNi-1 BNi-1
BNi74CrFeSiB Ni 610 BNi-1a BNi-1A
BNi81CrB Ni 612 BNi-9 —
BNi82CrSiBFe Ni 620 BNi-2 BNi-2
BNi78CrSiBCuMoNb Ni 810 BNi-13 BNi-13
BNi92SiB Ni 630 BNi-3 BNi-3
BNi95SiB Ni 631 BNi-4 BNi-4
BNi71CrSi Ni 650 BNi-5 BNi-5
BNi73CrSiB Ni 660 BNi-5a —
BNi77CrSiBFe Ni 661 BNi-5b —
BNi63WCrFeSiB Ni 670 BNi-10 —
BNi67WCrSiFeB Ni 671 BNi-11 —
BNig&9P Ni 700 BNi-6 BNi-6
BNi76CrP Ni 710 BNi-7 BNi-7
BNi65CrP Ni 720 BNi-12
BNi66CrPCu
BNi68CrSiP Ni741 BNi-14 —
BNi60CrPSi Ni740 BNi-15
BNi58CrSiP Ni742 BNi-16 —
BNi66 MnSiCu Ni 800 BNi-8 —
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ISO 17672.:2024 Brazing—Filler metals

AWS A5.8M/A5.8:2019 Specification for Filler Metals for Brazing and Braze Welding
JIS Z 3265:1998 Nickle brazing filler metals
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